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填埋“三大险坑”法条和本质安全方法

1、落实 TSG-Q7015-2016、TSG-Q7016-2016、TSG Q7002-2019《检验规则》强制性要求：

电磁吸盘应由检验检测机构进行“首检”“定检”“修检”“型检”，“按照有关安全技术规范及

其相应标准检查”和“判断”是否“悬挂牢固可靠”；永磁起重器更需近身操作，应予参照相

关规则。

“不能目测”属性只有通过“首检”“定检”“修检”“型检”才能被辨识和控制，这是特种设
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备监管起重机械安全性能的重要措施。由认证机构实施检验检测可以有效保障检验检测结果的

公信度；“首检”和“型检”可以有效地截断“不合格”产品的源头；“定检”可以督促和监控

产品持续“合格”；“修检”可以监控修复后产品仍然“合格”。

2、消化GB 6067.5-2014第 6.2.5 条和 JB/T10687-2006《永磁起重器》、T/CMISHA 1002-2019

《机械制造企业安全生产标准化考核评级规范》等专业标准的核心内容，响应国家权威机构建

议：尽快将辨识和控制“三大险坑”纳入职业安全健康认证和安全标准化等级考评的“贯标”

内容。
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3、落实 T/CMISHA 2001-2019《磁力起重装置安全技术规范》对起重磁铁进行“额磁”和

“满磁”力测标定，设置额磁和满磁控制档将“估重吸运”升级为“试重吸运”（即先试后吊），

确保动态加入安全系数，杜绝“隐形超载”。

中国机械工业安全卫生协会《磁力起重装置安全技术规范》标准解析视频链接“百度网盘”

https://pan.baidu.com/s/17RPOE1dEPmxGs6FfrLs0Xw 提取码为 tque，联系 18607085188 陈生

https://pan.baidu.com/s/17RPOE1dEPmxGs6FfrLs0Xw
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